DIESEL ENGINE

Z402-B WSM, 01650

(5) Check Point of Every 800 hours

Checking Valve Clearance

01650F 10050

1.
- 2.

B IMPORTANT
) ® Valve clearance must be checked and adjust ngine

is cold.

Remove the head cover. O

Align the “1TC” mark on the flywheel and pu ark (1) on the
plate so that the No. 1 piston cornes, to compression or

overlap top dead center.
. Check the following valve clearance—mark ith “¥” using a

feeler gauge.

. If the clearance, adjust with the adjusting s¢few.

00000F10530

01640F10310

Hl NOTE

4 0.14510 0.185 mm
Valve clearance Factory W 0.0059 to 0.0073 in.
w ’

The “TC” marking on
there is no “TC” marki
No. 1 piston come
marking is aligned
plate. Turn the
counter-clockwis e
top dead cent e o

b el is just for No. 1 cylinder.
e other cylinders.

.D.C. position when the “TC”

he punch mark of the rear end

eel 15° (0.26 rad.) clockwise and

if the piston is at the compression

erlap position. Now referring to
the table b r ust the valve clearance. (The pistonis
at the top~dea ter when both the IN. and EX. valves do
not move; aj‘the overlap position when both the valves
move
FinallyHt e flywheel 360° (6.28 rad.) to mark sure the
“TCX g and the punch mark are. perfectly aligned.

other valve clearance as required.

turning the fiywheel counterclockwise twice or three

cheeck the valve clearance.

fter jadjusting the valve clearance, firmly tighten the lock
f the adjusting screw.

A\
r))l’[zmber of cylinders 2 cylinder

ve arrangement
Adjustable cylinder IN. EX
Location of piston

When No. 1 piston is st % *
compression top dead center | opg e

When No. 1 piston is overlap | 18t
position 2nd *

O i; (1) Punch Mark (3) Valve Clearance

(2) TC Mark Line
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Z402-B WSM, 01650

MOTEUR DIESEL / DIESELMOTOR

(5) Point de vérification de toutes les 800
heures

Varification du jeu des soupapes

B IMPORTANT

® Le jeu des soupape doit étre et réglé suivant les
besoins avec le moteur froid.

1. Déposer le couvre-culasse.

2. Aligner la marque “1TC” sur le volant et la marque
entaillée (1) sur la plaque sur sorte de plston N° 1se
trouve au point mort haut de la compression ou le
chevauche.

3. Vérifier le jeu aux soupapes suivant marque par “%”
en utilisant un calibre d’épaisseur.

4. Sile jeu n'est pas compris dans la vis de réglage.

Valeur de
référence

Jeu des soupapes 0,145 2 0,185 mm

(a froid)

Hl NOTA

¢ Le marquage “TC” sur le volant n’est que pour le
cylindre N° 1 il n’y a pas de marquage “TC” pour
les autres cyllndres

® Le piston N° 1 passe a la position P.M.H. (point
mort haut) lorsque la marquage “TC” est aligné
avec le repére poingconné de la plaque de fond
arriére. Tourner le volant de 15° (0,26 rad) dans le
sens des aiguilles d’une montre, puis dans le
sens inverse pour vérifier si le piston est au point
mort haut de la compression ou a la position de
juxtaposition. En se référent maintenant au
tableau ci-dessous, refaire le réglage du jeu des
soupapes. (Le piston est au point mort hau
lorsque les deux soupapes “ADM.” et “ECH.” ne
bougent pas, il est a la position de juxtapositi
lorsque les deux soupapes se deplacent )

e Enfin, tourner le volant de 360° (6,28 rad)

s’assurer que le marquage “TC” et le e
poingonné sont parfaitement alignés. gl

tous les autres jeux de soupapes dans la
des nécessités.
® Apreés avoir tourné le volant dans le
des aiguilles d’une montre a de
reprises, verifier a nouveau fej |e
e Aprés avoir réglagé le j
fermement le contre-ecro

Modele de moteur

Disposition des soupapes
Emplacement du piston

7
Lorsque le piston N° 1 est au point \13}\\4 Ll *
mort haut de compression éme
: RV
Lorsque le piston N° 1 et ia 1
position de juxtaposition oéme %
S
“

(1) Partie entailée
(2) Repéere TC

(3) Jeu aux soupapes

(5) Uberprifungspunkt nach allen 800
Stunden

Uberpriifung des Ventilspieles

B WICHTIG

¢ Das Ventilspiel bei kaltem Mot
eingestelit werden.

1. Entfernen Sie die Zylinderkopfyverkleid

2. Die Markierung “1TC” auf.
ausrichten und Eingeﬁrbte
Platte einstenzen, daB~si
kompressionsshub  befi
Totpunket Uberlappt.

4. Das Spiel mit der
nicht innerhalb d

\(;gtlil)Spiel &\We/r%aten 0,145 bis 0,185 mm
4
Il ANMERK
¢ Die “TC”- f der Schwungscheibe gilt nur

er Nr. 1. Fiir die anderen Zylinder
C”-Markierung.

C”-Marke mit der Stanzmarkierung
~ pheibe ausgerichtet ist, befinder
-, pben Nr. 1 im OT. Nun die

Iben im OT (Kompresswnsposmon) oder
der Uberlappungsposmon befindet. (Der
ofben befindet sich im OT, wenn sich die
FinlaB-und AuslaBventile nicht bewegen. Wenn
sich beide Ventile bewegen, ist der Kolben in der

Uberiappungsposition.)

e Die Schwungscheibe schieBlich um 360° (6,28
rad) drehen, um sicherzustellen, da die “TC”-
Marke und die Stanbzmerke prézise miteinander
ausgerichtet sind. Samtliche Ventilspiele
miissen auf den Sollwert eingestellt werdern.

¢ Das Schwungrad zweimal oder dreimal entgegen
dem Uhrzeigerlauf drehen und das Ventilspiel
nachpriifen.

o Nach Einstellung des Ventilspiels, die
Sicherungs-mutter der Stellschraube festziehen.

Motor-Modeil
Ventilanordnung Einstellbarer
Zytinder Kolbenpaosition EIN

* ¥
A

2 Zylinder

AUS

Bei oberer Totpunkt der
Kompression des Kolben Nr. 1

Venn sich der Kolben Nr. 1 in der
Uberlappungsposition befindet

=]~

¥

(1) Eingekerbten Teil 3
(2) TC-Markierung

~

Ventilspiel
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