
Une fiche par candidat
Dossier de présentation du Poste de travail
Nom du candidat : CHIQUITO         Prénom du candidat : Erwan
1) Présentation succincte de l’entreprise, de l’atelier, de l’organisation de l’atelier :

….

  Tofer est un atelier de mécanique de précision. Il y a environ une soixantaine d'ouvriers. 

Dans l’atelier où j'étais affecté, on y travaille la matière brut sur des tours et des fraiseuses numériques. Les pièces fabriquées sont destinées au secteur pétrolier et aéronautique.

Dans l'atelier il y a trois équipes qui travaillent en 3x8. 


2) Présentation du poste de travail  (y compris son environnement) :
Pendant une période j'étais affecté sur un tour numérique, un Mazak QT-38, je travaillais principalement sur des petites pièces, produites en petites séries (entre 150 et 200 pièces).

J'ai aussi été affecté sur un Mazak QT-35, sur lesquelles je produisais en grande quantité des « sièges », une pièce pour le secteur pétrolier..


…………………………………………..

………………………………………………………………………………………………………..

3) Moyens de production utilisés au poste de travail :
J'utilisais un pied à coulisse et un micromètre pour mesurer les côtes des pièces. Je relevais ces mesures sur une feuille destinée au contrôle qualité.


4) Description des produits (matière, type de pièces, séries,…) :

Les pièces travaillées étaient en acier, j'ai produit des pièces pour le secteur pétrolier. Elles étaient destinées aux vannes pétrolières. De nombreuses pièces étaient produites en petites séries, sur un ou deux jours. D'autres pièces (les sièges) se faisaient très régulièrement.



…………………………………………………….

.....................................................................................................................................................................................................................................................................................

5) Description des différentes tâches réalisées sur le poste de travail par le candidat :
Sur le poste de travail, le tour numérique, j'ai produit des pièces en série, je mettais les pièces dans le mord, je changeais les plaquettes quand elles étaient usées et je contrôlais les côtes des pièces.……………………………………………………………………………………………………………………………………


