I. Analyse fonctionnelle interne du produit :

Identification des blocs fonctionnels du système « B.C.I » :

1) Mettre en œuvre le système, observer le cheminement des pièces, puis compléter le graphe suivant en indiquant le processeur relatif à chaque fonction.

2) Compléter le diagramme d'analyse fonctionnelle FAST ci-dessous assurant la fonction de service FS : « Assembler les pièces », en indiquant les composants correspondants :















II - Torsion simple

L’arbre  (4) est assimilé à une poutre cylindrique pleine de diamètre  d sollicité à la torsion simple 

On donne

· Le couple d’entrainement de l’arbre (4) :   C4= 0.2 N.m
· La résistance élastique au glissement : Reg = 100MPa.
·  Le module d’élasticité transversal : G = 8.104MPa.
1-calculer le diamètre d1 minimal de l’arbre (4) pour qu’il résiste en toute sécurité (on adoptera un coefficient de sécurité s=3 )
(Maxi  ≤  Rpg  ( …………………………………………………………………………….…         ……………………………………………………………………………….. d1min= 3.5mm   

2- Calculer le diamètre d2 minimal si on souhaite limiter sa déformation à 2°/m
(Maxi≤(limite ( ……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… d2min = 5.5mm   

3- Quel diamètre d minimal qui faut –il- choisir,  justifier votre réponse.

On choisi le diamètre d2 pour respecter les deux conditions, d = d2 = 5.5mm
4- calculer pour le diamètre choisi la déformation angulaire α (en degré)  entre les deux sections extrêmes  de l’arbre (4) , on donne sa longueur : L4 = 30mm 

( = α/L (  α = ( x L 

AN : α = 2  x 30 x 10 -3   =  0.06 °                                     α =  0.06 degré
III-Cotation fonctionnelle :

1-Tracer la chaine des cotes relative à la condition c.
2-Calculer la cote fonctionnelle relative à la pièce (4). 

Données : c=4±0.5, c1 = 30±0.15
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C=c1 – c4   ,      CMaxi  = c1Maxi – c4mini   ;     Cmini =c1mini – c4Maxi
C4=c1 – c  = 30-4 =26 ; 
C4Maxi=c1mini – cmini  = 29.85-3.5 =26.35 ; 

C4mini=c1Maxi – cMaxi  = 30.15-4.5 =25.65 ;     (       C4 = 26±0.35
IV - Fonction Assemblage :

1 / Pour rendre la liaison de (2) / (1) démontable on propose de remplacer la solution représentée sur le dessin d’ensemble (DT page 4/4) par une autre en utilisant les éléments suivants  

· Ecrou H, M5

· Rondelle Grower

2/ Compléter la liaison encastrement de (7)/(6) en utilisant une vis CHc M3-6 et une rondelle plate 

3/ Compléter  les ajustements demandés .
N.B. : Utiliser, si nécessaire, les éléments normalisés fournis dans le dossier de référence pages 3/4 et 4/4
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V-  Représentation  de produit fini :

On demande de compléter sur la page suivante le dessin de définition du manchon (1) (modifié) défini par :

-   Vue de face en coupe A-A.

- Vue de gauche en demi-coupe B-B.

-   Section sortie C-C.

NB : indiquer les spécifications géométriques et dimensionnelles demandées.
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