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                            INTRODUCTION :

C'est un appareillage qui permet d'obtenir le débit volumique en concordance avec la hauteur mesurer c'est-à-dire que la mesure du débit revient a mesurer la hauteur du flotteur.
1. description :
C'est un tube de forme conique de section continuellement variable graduée le long de son axe; il possède un flotteur (des différents types sont mise en évidence : sphérique, de forme parapluie …etc.) qui permet de lire la hauteur.

Pour chaque débit lui correspond une hauteur bien définie et elle sera lue lorsque l'équilibre hydrostatique des forces est établit.

2. But de la manipulation :
Elle a comme but d'étalonner le rotametre utiliser en traçant la courbe d'étalonnage donnant : Qmes = F (Qrot), telle que :
Qmes : c'est le débit mesurer éxpérimetalement.

Qrot : c'est le débit lu sur le rotametre.

3. Mode opératoire :

Il consiste a :

a) Ouvrir le robinet d’arrivée d’eau .

b) Réglera la vanne du rotamètre jusqu`à obtenir un débit maximum .

c) Mesurer le débit volumique a la sortie du rotamètre en utilisant une éprouvette  et un chronomètre.

d)  pour un certain volume d’eau V recueille dans l’éprouvette on mesurera le temps t nécessaire pour obtenir ce volume.

e) Fixer un autre débit et répéter la procédure du (3) pour plusieurs débits il    s’écoule l’eau dans l’éprouvette.

· schéma de l'installation :
                    INTERPRETATION DES RESULTATS :

1. la représentation des mesurer effectuées :
Les valeurs obtenues sont représentées dans le tableau suivant :

	Qrot (mL/s) 
	V (mL)
	T (s)
	Qmes (mL/s)
	Qmoyenne (mL/s) 

	555.55
	250
	15
	16.67
	16.2

	
	300
	19
	15.79
	

	
	355
	22
	16.14
	

	444.44
	250
	19
	13.16
	12.63

	
	295
	23
	12.83
	

	
	345
	29
	11.89
	

	333.33
	250
	27
	9.26
	9.11

	
	295
	32
	9.22
	

	
	345
	39
	8.85
	

	222.22
	250
	41
	6.1
	5.98

	
	290
	49
	5.92
	

	
	350
	59
	5.93
	

	166.66
	95
	21
	4.52
	4.39

	
	145
	33
	4.39
	

	
	200
	47
	4.25
	

	111.11
	100
	39
	2.56
	2.51

	
	150
	57
	2.63
	

	
	190
	81
	2.345
	


Le débit moyen est évalué par une moyenne arithmétique telle que :

 Qmoyenne = (Q1+Q2+Q3)/3 .

2. le tracer du courbe d'étalonnage :
En trace le graphe donnant la variation du :

Qmes =F (Qrot).

Remarque :
Les valeurs trouvées montre bien qu'il y a une large différence entre le débit mesurer et celle lu et sa revient en effet que le rotametre utiliser et consacrer pour les gaz c'est-à-dire aux faibles débits.

3. calcul d'erreur :
En prend les erreurs absolues du au temps et a la lecture sur l'éprouvette comme suit:
Δt = 10-2s
Δv = (+- 3.75) mL.

En aura à appliquer les formules d'erreurs relatives suivantes :

(ΔQ/Q)rot = (Qrot –Qmes )/Qrot.

(ΔQ/Q)mes = Δt/t + Δv/v.


	Qmes
	Qrot
	Vmoy(mL)
	Tmoy(s)
	Δt/t(104)
	Δv/v(102)
	(ΔQ/Q)mes
	(ΔQ/Q)rot

	16.2
	555.55
	301.67
	22
	4.54
	1.243
	0.012884
	0.9708

	12.63
	444.44
	296.67
	23.67
	4.22
	1.264
	0.013062
	0.971

	9.11
	333.33
	296.67
	32.67
	3.061
	1.264
	0.01295
	0.9727

	5.89
	222.22
	296.67
	49.67
	2
	1.264
	0.01284
	0.9735

	4.39
	166.66
	146.67
	33.67
	2.97
	2.56
	0.0259
	0.9736

	2.51
	111.11
	146.67
	59
	1.69
	2.56
	0.02577
	0.977


L'erreur entre les valeurs mesurer et celle du rotametre sont données dans le tableau qui suit :
Elle est donnée par la formule : % Δ= (ΔQ/Q)rot- (ΔQ/Q)mes.

	%Δ
	95.79
	95.79
	95.795
	96.07
	94.77
	95.123


CONCLUSION :
D'après les résultats obtenus en constate que l'erreur est assez importante pour considérer que l'étalonnage dans un rotametre obeit bien a  des facteurs bien définis qui donne des résultats bons et fiables en citant :

· La méthode et le principe de mesure de l'opérateur.
· Les facteurs extérieurs qui influence sur la mesure (température, pression etc.)

· La nature du fluide (liquide propre, charger ou gaz) et son comportement avec le rotametre (de même nature que le domaine qui spécifier le rotametre).

·  L'appareillage et le mode de fabrication (ancien ou nouveau).

Et aussi en peut dire en se basant sur ce grand écart que le rotametre utiliser n'est pas spécifier pour les liquides mais plutôt pour les gaz.
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